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Vorrichtung zum Festspannen biegsamer Druckplatten 
auf dem Formzylinder einer Druckmaschine 



Die ErftLndung betrifft eine Vorrichtung zum Fest- 
spannen biegsamer Druckplatten auf dem Form- 
zylinder einer Druckmaschine, insbesondere einer 
Ofrset-Rotationsdruckmaschine, mit in einer achs- 
parallei verlaufenden Grube spiegelbildlich zu deren 
Mittelachse angeordneten, annahernd tangential zur 
Zylindermantelflache verstellbaren und auf die 
Plattenenden wirkenden Klemm- und Spann- 
leisten. 

Fur den gen an n ten Zweck ist es bereits foekannt, in 
die achsparallelen Zylinderausnehmungen Keile ein- 
zulegen, die mit entsprechenden Schragen der erste- 
ren zusammenarbeiten und beispielsweise durch 
Betatigen von Schrauben radial vers tell t werden, 
wobei sie gleichzeitig eine Bewegung in annahernd 
tangentialer Richtung ausfuhren. Die Keilleisten 
driicken ihrerseits auf die fest mit den Plattenenden 
verbundenen oder lose in die Zylindergrube einge- 
legten, mit einer Anlageflache derselben zusammen- 
wirkenden Spannleisten. Derartige Anordnungen 
eignen sich' weder zur Umfangs- noch zur Seiten- 
registerverstellung der Druckplatten, wie dies zum 
Beispiel beim Mehrfarbendruck und insbesondere 
bei Verwendung von zwei oder mehrcren Platten 
auf der Zylinderbreite notwendig ist. 
Bei einer anderen bekannten Anordnung werden die 
Plattenenden ebenfalls mit zwei Klemmleisten fest 
verbunden und durch senkrecht zur Mitte der 
Zylinderausnehmung bewegte, schraubenbetatigte 
Spannschienen festgeklemmt. Abgesehen von der 



unzweckmafligen, urns tan diiche Hantierungen erfor- 
dernden festen Verbindung zwischen den Platten- 
enden und den Klemmleisten sowie der zeitrau- 
benden Anbeit fiir das Festspannen ist hierbei 
bestenfalls eine Registerversteliung in der Umfangs- 
richtung, aber keine mechanische Einstellung des 
Seitenregisters moglich. 

An einer der weiter noch bekamiten Anordnungen 
wird das Spannen der Platte durch zwei sichelfor- 
mige, in einer Bohrung angeordnete Spannschienen 
bewirkt, die mittels einer durch Druckluft radial 
verstellbaren Rolle geschwenkt wird. Die letztere 
driickt auf die in radialer Richtung innen liegenden 
Kanten der Spannschienen und bewirkt neben dem 
Schwenken derselben auch das Festklemmen der 
Plattenenden zwischen sich und den Spannschienen. 
Auch hier fehlt die Mdglichkeit zur Registereinstel- 
lung. 

Eine schlieOlich noch bekannte Einrichtung weist in 
spiegelblldlicher Anordnung zwei Paare von zwei- 
teiligen Klemmleisten auf, zwischen denen die Plat- 
tenenden mittels Gewindestiften festgeklemmt wer- 
den. Das eigentliche Spannen erf olgt durch Verstellen 
der Klemmleisten in radialer Richtung mittels ex- 
zentrischer Bolzen. 

Der Erfmdung liegt dem Bekannten gegenu-ber die 
Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrichtung zu schaf- 
fen, die unter Beibehaltung des annahernd tangen- 
tialen Spannzuges und moglichst geringer Breite der 
Zylindergrube an der Mantelnache gleichzeitig eine 
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Vorrichtung zum Festspannen biegsamer Druckplatten 
auf dem Formzylinder einer Druckmaschine 



Die Erfiindung betrifft eine Vorrichtung zum Fest- 
spannen biegsamer Druckplatten auf dem Form- 
zylinder einer Druckmaschine, insbesondere cincr 
Offset-Rotationsdruckmaschine, mit in einer achs- 
paraliel verlaufenden Grube spiegelbildlich zu deren 
Mittelachse angeordneten, annahernd tangential zur 
Zylindermantelflache verstellbaren und auf die 
Plat ten enden wirkenden -Klemm- und Spann- 
leisten. 

Fur den genannten Zweck ist es bereits bekannt, in 
die achsparallelen Zylinderausnehmungen Keile ein- 
zulegen, die mit entsprechenden Schragen der erste- 
ren zusammenarbeiten und beispielsweise durch 
Betatigen von Schrauben radial verstellt werden, 
wobei sie ^leichzeitig eine Bewegung in annahernd 
tangentialer Richtung ausfiihren. Die Keilleisten 
drucken ihrerseits auf die fest mit den Flattenenden 
verbundenen oder lose in die Zylindergrube einge- 
legten, mit einer Anlageflache derselben zusammen- 
wirkendcn Spannteisten. Derartige Anordnungen 
eignen sich weder zur Umfangs- noch zur Seiten- 
registerverstellung der Druckplatten, wie dies zum 
Beispiel beim Mehrfarbendruck und insbesondere 
bei Verwendung von zwei oder mehreren Flatten 
auf der Zylinderbreite notwendig ist. 
Bei einer anderen bekannten Anordnung werden die 
Flattenenden ebenfalls mit zwei -Klemmleisten fest 
verbunden und durch senkrecht zur Mitte der 
Zylinderausnehmung bewegte, schraubenbetatigte 
Spannschienen festgeklemmt. Abgesehen von der 



unzweckmafligen, umstandliche Hantierungen erfor- 
dernden festen Verbindung zwischen den Platten- 
cndcn und den Klemmleisten sowie der zeitrau- 
benden Arbeit fiir das Festspannen ist hierbei 
bestenfalls eine Registerverstellung in der Umfangs- 
richtung, aber keine mechanische Einstellung des 
Seitenregisters moglich. 

An einer der welter noch bekannten Anordnungen 
wird das Spannen der Platte durch zwei sichelfor- 
mige, in einer Bohrung angeordnete Spannschienen 
bewirkt, die mittels einer durch Druckluft radial 
verstellbaren . Rolle geschwenkt wird. Die letztere 
driickt auf die in radialer Richtung innen liegenden 
Kanten der Spannschienen und bewirkt neb en dem 
Schwenken derselben auch das Festklemmen der 
Flattenenden zwischen sich und den Spannschienen. 
Auch hier fehlt die Moglichkeit zur Registereinstel- 
lung. 

Eine schliefiLich noch bekannte Einrichtung weist in 
spiegelbildlicher Anordnung zwei Faare von zwei- 
teiligen Klemmleisten auf, zwischen denen die Plat- 
tenenden mittels .Gewindestiften festgeklemmt wer- 
den. Das eigentlichc Spannen erfolgt durch Verstellen 
der Klemmleisten in radialer Richtung mittels ex- 
zentrischer Bolzen. 

Der Erfindung liegt dem Bekannten gegenuber die 
Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrichtung zu schaf- 
fen, die unter Beibehaltung des annahernd tangen- 
tialen Spannzuges und moglichst geringer Breite der 
Zylindergrube an der Mantelflache gleichzeittg eine 
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Registerverstellung der Platte so wo hi in der Um- 
fangs- als auch in der Seitenrichtung ermog- 
licht. 

Kienbci wird eine Anordnung mit in einer achs- 
paraliel verlaufenden Grube spiegelbildlich zu deren s 
Mittelachse angeordneten, annahernd tangential zur 
Zylindermantelflache verstellbaren, auf die Platten- 
enden wirkenden Klernm- und Spannleisten benutzt, 
die erfindungsgemao derart ausgeblldet ist, dafi die 
Klemmleisten in der Langsrlchtung des Zylinders 10 
verstellbar und mit in gleicher Richtung geneigten 
Keilflachen versehen sind, die mit entsprechenden 
Keilflachen je einer die Klemmleisten umschlieflen- 
den, vorzugsweise U-iformigen, in und quer zur 
Zylinderlangsrichtung verstellbaren Fuhrungsleiste is 
zusammenwirken, wobci der nach der Grubenmitte 
zu liegende Fiihrungsleistenschenkel als Gegenlager 
fiir eine am Plattenende angreifende Klemmbacke 
der Klemmleiste dient. 

Zum Zwecke der Umfangsregistereinstellung wirkt 20 
gemafi der Erfindung auf eine Oder beide Fuhrungs- 
leisten je eine in der ZyinderlSngsrichtung verstell- 
bare, mit in gleicher Richtung geneigten Keilflachen • 
versehene Spannleiste, deren Keilflachen an ent- 
sprechend geneigten Keilflachen einer Keilleiste und ■ 25 
deren cbenc, nach der Grubenmitte gcrichtete Flache 
an der Fuhrungsleiste anliegen. 

Eine raumlich giinstige Gestaltung ergibt sich erfin- 
dungsgemafi dadurch, daB die Klemmleisten an der 
der Grubenmitte zu- und an der ihr. abgewandten 30 
Seite Keilflachen tragen, die paar-weise parallel ver- 
laufen und im Zusammenwirken mit entsprechend 
paarweise parallel an den Innenseiten der Fuhrungs- 
leistenschenkel angeordneten Keilflachen dieKlemm-* 
leiste fuhren. 35 
Um die Regis terverstel lung in einfacher Weise zu 
ermoglichen, wird nach der Ernndung zum Zwecke 
der Seitenregistereinstellung an der auBenliegenden 
Stirnflache einer oder beider ublichen Seitenscheiben 
des Zylinders ein in dessen Achsrichtung verschieb- 40 
barer Lagerbock angeordnet, an dem die durch die 
Seitenscheibe hindurchgef uhrlen Mittel zum Verstel- 
len des Lagerbockes sowie eine mit der Fuhrungs- 
leiste verbundene, durch die Seitenscheibe hindurch- 
gefiihrtc und gcgebcncnfalls in ihrcr Langc ver- 45 
anderliche Stellstange angreifen. wahrend zwecks 
Einstellung des Umfangsregisters fiir die Mittel zum 
Verstellen der Spannleisten die Seitenscheibe als 
Gegenlagerung dient. 

In der Zeichnung ist cin Ausfiihrungsbeispiel des so 
ErAndungsgegenstandes vereinfacht dargestellt. Es 

zeigt: 

Fig. 1: cine Draufsicht auf den die Vorrichtung 

tragenden Zylinder, teilweise horizontal ge- 55 
schnitten nach Schnittlinie A— B in Fig. 2, 

Fig'. 2: einen Qucrschnitt durch die Vorrichtung, ge- 
maB Schnittlinie C— D in Fig. 1, 

60 

Fig. 3: einen vcrgroflerl dargestellten, vertikalen 
Teilschnitt. entsprechend Schnittlinie E— F in 
Fig- I, 

Fig. 4: einen vertikalen, vcrgrdfiert dargestellten C3 
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Teilschnitt In der Schnittebene G, nach Fig. I. 

In dem Formzylinder 1 ist eine Grube 2 angebracht. 
in welche die spiegelbildlich <zu ihrer Mittelachse 
gestalteten und angeordneten Fullstuckteile 3; 4 ein- 
gelegt sind. Diese umschlieOen in einem sich nach 
auBen hin verjungenden Honlraum 15 in eben fails 
spiegelbildlicher Gestaltung und Anordnung je eine 
gegebenenfalls mit den Fulls tiickteilen 3; 4 aus einem 
Stuck bestehende, mit an Langsrichtung des Zylin- 
ders verlaufenden Keilflachen 5 versehene Keil- 
leiste 6; 7. Ferner werden von den FUllstucken die 
Spannleisten 8; 9 und die U-formigen Fuhrungs- 
leisten 10; 11 umschlossen, deren einer in den sich 
verjungenden oberen Teil des Hohlraumes 15 hinein- 
ragender Schenkel 12 bis annahernd an die Mantel- 
flache des Zylinders heran verlangcrt ist. Die Fiih- 
rungsleisten 10; 11 nehmen ihrerseits je eine Klemm- 
leise 13; 14 auf, deren oberer in den sich nach auften 
hin verjungenden Teil des Hohlraumes 15 erstrek- 
kender Teil als leistenfdrmige Klemmbacke 16 
dient. 

Mit den Keilflachen 5 der Keilleisten 6; 7 arbeiten 
die entsprechend geneigten, ebenfalls in Zylinder- 
langsrichtung verlaufenden Keilflachen 17 der Spann- 
leisten 8; 9 -zusammen, deren entgegengesetzt zu a?n 
Keilflachen liegende ebenc Flache an der ent- 
sprechenden Flache der Fuhrungsleisten 10; 11 an- 
liegt. 

Die Fuhrungsleisten 10; 11 wiederum sind an r.er 
Innenseite ihrer beiden Schenkel mit parallel zueir:- 
ander verlaufenden, in Zylinderlangsrichtung geneig- 
ten Keilflachen 18; 19 versehen, die mit entsprechend 
geneigten, parallel zueinander angeordneten Keil- 
flachen 20; 21 der Klemmleisten 13; 14 zusammen- 
wirken. 

An der stirnseitig am Zylinder 1 befestigten Seiten- 
scheibe 22 (Fig. 3) ist der mittels zweier Fiih- 
rungsbolzen 23 gefuhrte Lagerbock 24 verschieb csv 
gelagert. Seine Verstellung bewirken zwei Schn-ri<- 
kenrader 25; 26, die mittels je einer auf der Schn.rk- 
kenspindel 27 befestigten Schnecke 28 betatigt wer- 
den. Die Schneckenrader 25; 26 sind fest mit einem 
an der Seitenscheibe 22 gelagerten Stellbolzer. '2? 
verbunden, dessen entgegengesetzt liegendes E-r.e 
als Gewindebolzen 30 ausgebildet ist und mit eir.-rrv. 
Muttergewindc des Lagerbockes 24 zusamr.*.?:> 
arbeitet. 

Zum Verstellen der Spannleisten 8; 9 dient je eir.e 
an ihnen angreifende, den Lagerbock 24 durchdrir.- 
gende Gewindespindel 31, deren Gewinde mit einem 
entsprechenden Gewinde der Seitenscheibe 22 zu- 
samnienvvirkt. Je eine weitere Gewindespindel 3'i 
greift an den Klemmleisten 13; 14 an. Das Gewi:.:!? 
dieser die Seitenscheibe 22 durchdringenden Spinr.e: 
greift in ein entsprechendes Muttergewinde im La- 
gerbock 24 ein. 

Ferner sind, wie aus Fig. 4 ersichtlich. die Fuhrungs- 
leisten 10; 11 mittels je einer Stellstange 33 sm 
Lagerbock 24 verankert, die uber einen Bolzen 34 
mit der Fuhrungsleiste 10 bzw. 11 in Verbindur.s 
stehen und um geringe Strecken in horizoiualer 
Richtung schwenkbar sind. Die Stellstange 33 kann 
abweichend von der dargestellten Ausfuhrung auch 
mittels eincs Spannschlosscs od. dgl. langenvere.^- 
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derlich ausgebildet werden, urn jedes der beiden 
Plattenenden gesondert seitlich verstellen zu kon- 
nen. 

Zum Befestigen der auf -den .Zylinderumfang auf- 
•gelegten Druckplatte 35 warden ihre abgewinkelten 
Enden 36; 37 zwischen die Fuhrungsleistenschenkel 12 
und die Klemmbacken 16 der Klemrnleisten 13; 14 
eingelegt und festgeklemmt, indem durch Betatigen 
der Gewindespindeln 32 die Klemmleitsen 13; 14 
auf Fig. 1 der Zeichnung nach rechts verschoben 
werden. ' 

Das Festspannen der Platte 35 auf dem Zylinder- 1 
erfolgt mittels der Spannleisten 8; 9, die bei Betati- 
.gen der Gewindespindeln 31 in Zylinderlangsrich- 
tung auf Fig. 1 nach rechts verstellt werden. Hierbei 
gleiten die Keilflachen 17 der Spannleisten 8; 9 auf 
den KeiLflachen 5 der Keilleisten 6; 7 auf. Die Ver-. 
stellbcwegung der Spannleisten 8; 9 iibertragt sich 
auf di-e Fiihrungsleisten 10; 11, so daB die zwischen 
ihnen und den Klemmleisten 13; 14 festgehaltenen 
Plattenenden 36; 37 einem annahernd tangentialen 
Zug in zueinander entgegengesetzter Umfangsrich- 
tung unterworfen werden. 

Zum Einstellen des Umfangsregisters wird je nach 
der erforderlichen Vers tell richtung der Platte 35 die 
eine der beiden Spannleisten 8; 9 durch entsprechen- 
des Betatigen der zugehorigen Gewindespindel 31 
gelockert und gleichzeitLg die andere angezogen, 
d. h. f daB beispieisweise die Spannleiste 9 auf der 
Zeichnung. gemafl Fig. 1, nach links und die Spann- 
leiste 8 nach rechts verstellt werden, so daB sich 
beide Fiihrungsleisten 10; 11 nebst den von ihnen 
■gehaltenen Teilen auf der Zeichnung, gemaB Fig. 2, 
nach rechts bewegen. 

Zum Einstellen des Seitenregisters werden beide 
Spannleisten 8; 9 mittels der Gewindespindeln 31 
geringfugig gelockert und anschlieBend die Fuh- 
rungsleisten durch Betatigen des Schneckentriebes 25 
bis 28 uber den Lagerbodc 24 und uber die einerseits 
an ihm und andererseits an den Fiihrungsleisten 
angreifenden Stellstangen 33 in der einen oder an- 
deren Richtung so weit -bewegt, bis die erforderliche 
Seiteneinstellung der Platte erreicht ist. Etwaige 
Verkantungen kbnnen durch Betatigen der Mittel 
zur Langenanderung der entsprechenden Stellstange 
ausgeglichen werden. HierauE wird die Platte durch 
A.nziehen der Spannleisten 6; 7 wieder ge- 
spannt. 

Die Vorrichtung kann selbstverstandlich auch durch 
andere Steilmittel als die beschriebenen, zum Bei- 
spiel durch pneumatische Einrichtungen. betatigt 
werden, deren Gesialtung und Anordnung fur den 
Fachmann keine Schwierigkeiten bereiten. 
Naturlich ist es auch moglich, «bei Verwendung von 
zwei oder mehreren Platten auf der Zylinderbreite, 
die Vorrichtung an beiden Zylinderstirnseiten vor- 
zusehen, wobei ihre Teile spicgelbildlich zu der in 
Fig. 1 dargestellten Anordnung liegen. 
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5 Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Festspannen biegsamer Druck- 
platten auf dem Form zylinder einer Druckmaschine 
mit in einer achsparallel verlaufenden Grube spie- 

io gelbildlich zu deren Mittelachse angeordneten, an- 
nahernd tangential zur Zylindermantelflache ver- 
steltbaren und auf die Plattenenden wirkenden 
Klemm- und Spannleisten, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Klemmleisten (13; 14) -in der Langsrichtung 

is des Zylinders verstellbar und mit in gleicher Rich- 
tung geneigten Keilflachen (20; 21) versehen sind, die 
mit entsprechenden Keilflachen (18; 19) je einer die 
Klemmleisten umschliefienden, vorzugsweise U-for- 
migen, in und quer zur Zylinderlangsrichtung ver- 

20 stellbaren Fuhrungsleiste (10; 11) zusammenwirken, 
wobei der nach der Grubenmitte zu liegende Fuh- 
rungsleistenschenkel (12) als Gegcnlager fur eine am 
Plattenende (26; 37) angreifende Klemmbacke (16) 
der Klemmleiste (13; 14) dient. 

25 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf eine oder beide Fiihrungsleisten (10; 
11) je eine. in der Zylinderlangsrichtung verstellbare, 
mit in gleicher Richtung geneigten Keilflachen (17) 

30 versehene Spannleiste (8; 9) wirkt, deren -Keilflachen 
an entsprechend geneigten Keilflachen (5) einer Keil- 
leiste (6; 7) und deren ebene, nach der Grubenmitte 
gerichtete Flache an der Fuhrungsleiste (10; 11) an-, 
liegen. 

35 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Klemmleisten (13; 14) beiderseits 
Keilflachen (20; 21) tragen, die paarweise parallel 
verlaufen und in Zusammenwirken mit entsprechend 

40 paarweise parallel an den Innenseiten der Schenkel 
der Fiihrungsleisten (10; 11) angeordneten Keilflachen 
(IS; 19) die Klemmleiste fuhren. 

4. Vorrichtung nach Anspruch I und 2, dadurch gc- 
45 -kennzeichnct, daft an der auflenliegenden Stirnflache 

einer oder beider ublichen Seitenscheiben (22) des 
Zylinders ein in dessen Achsrichtung verschiebbarev 
Lagerbock (24) angeordnet 1st, an dem die durch die 
Seitenscheibe hindurchgefuhrten Mittel fur das Ver- 
so stellen der Klemmleisten (13; 14), die von einem an 
der Seitenscheibe gelagerten Schneckentrieb (25 bis 
28) betatigten Mittel zum Verstellen des Lagerbok- 
kes (24) sowie eine mil der Fuhrungsleiste (10; 11) 
verbundene. durch die Seitenscheibe hindurchge- 
55 tiihrte, langenveranderliche Stellstange (33) angrei- 
fen, wahrend fur die Mittel zum Verstellen der 
Spannleisten (8; 9) die Seitenscheibe (22) als Gegen- 
lager dient. 
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